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(S) Mischsystem zur HersteJIung loseinittelbalttger Oberzugsmittel 

(§) Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Mischsy- 
stem fur die Hersteliung von losemittelhaJtigsn Oberzugs- 
mittein mit genau fdstgelegter Tonung verschledenen 
Basisfarben, das dadurch gekannzeichnet ist, daS das 
Mischsystem 

A) verschiedene Basisf&rben A. die weniger ats 5 Gew."<Vb 
Waseer, minde&tdns ein fa>i>- und/od«r effdktgebondas 
Figment, organisches Losemtttel, mindsstens eln wasserver- 
dunnbaras od^r wassdrdjapsrgierbares Bindemlttel sowte 

ggf Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten 

B) mmdestQDS eine losemittelhaltige, bindemittelhaltige, 
pigmentfreie Konnponente B. die bis zu 5 Gew Wasser 
entbaltBn kann sowie gegebenenfalls 

C) eine mindestens ain Vernetzungsmitte! enthaJtende Kom- 
ponente C und 

D) eine organische Lo&emittel, ggf. Wasser &owi& ggf. 
II Additive und Katalysatoren anthahende Komponente D 

Centhalt 
Die vorliegende Erfindung betrifft au&erdem em Verfahrai) 
zur JHerstellung von Obarzugsmlttein unter Einsatz dieses 
\ MIschsystems sowie die Verwandung des Mischsystems zur 
^ Herstsllung voa Baslslacken und Einscliichtdecklacken fiir 
die Beschichtung von Automobiikarossen und/oder Kunst- 
stofftellen, In&besondera fur die Autoreparaturlackierung. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmalder eingereichton Unterlagen entnommQn 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Eifindung ist ein Mischsystem siui Heistellung von losemittelhaltigen Ober- 
zugsmitteln mit getiau festgelegtet T'onung aus verschiedenen Basisfarben. Die vorliegende Erfindung bettjfft 
5 auBerdem ein Veifahren zur Heistellung dieser Oberzugsmittel rait genau festgeie^er Tonung, bei dem vei - 
schiedene Basisfatben getrennt gelageit und erst kurz voi- dei Applikation zu dem Oberzugsmittel in dem 
gewtinschten Far bton gemischt weideri, 

Ferner- betrifft die vorliegende Eifindung noch die Veiwendung des Mischsystems zm Hersteilung von 
Basislacken sowie Einschichtdecklacken fui die Beschichtung von Automobilkarossen und/oder Kunststoffteilen 
!o sowie zur Heistellung von Obeizugsmitteln fur die Repaiaturiackier ung., 

pbliche Veifahren zur Ausbesseiung von Schadstellen an einer gegebenenfalls mehischichtigen Lackierung 
beinhalten die sorgf altige Reinigung und Schleifen* ggf. Spachtein und Fiillein an der Schadstelie. Danach wird 
die Schadstelie ggf , nach einer weiteren Vorbehandlung ublicheiweise deckend und ausiaxifend in die angrenzen- 
den Bereiche hinein mit Effektlacken, wie z„ B,. Metaiiicbasislacken, Oder rait Unilacken gespiitzt, Nach Antrock- 
15 nung des so heigestellten Ober^uges werden dei Obeizug und die angrenzenden Teile mit einem Kiarlack 
iibersptitzt und nach einer ggf. notwendigen Abiiiftzek wird det KJariackiibei zug gemeinsam mit den vorhei' 
aufgebi achten Schichten vorzugsweise bei Temper atui en zwischen 50 und 100** C getrocknet 

Ais Effekt' Lacke und/oder im Zweischichtverfahren aufgebrachte Unilacke fOi das Ausbessern von Schad- 
stellen wer den liblicherweise festkorper arme Lacke veiwendet, die neben Bindemitteln faib- und/odei' effektge- 
20 bende Pigmente und einen hohen Anteil organischer Losemitteigemische enthalten. 

Diese Lacke werden entweder vom Lackhersteller im gewunschten Fai bton geliefer t, odei' dei Far bton wild 
vox der Applikation aus einem Mischsystem mehrerer Basisfarben hergesteilt Diese ^^eIste!iung aus einem 
Mischsystem hat den Voiteii, daB nicht jeder Faibton einzein hergestelil und bevoiiatet werden muB und daS 
somit Produktioris-, Distiibutions- und Lagerhaltungskosten gesenkt werden kdnnen In beiden Fallen ist es 
25 notwendigj daB die gelieferten Lacke eine ausi etchende Lager stabiUtat (mindestens 12 Monate) aufweisen . Fur 
ein Mischsystem hat auBerdem die Farbtongenauigkeit dei Basisfai ben eine gioGe Bedeutung, 

W^hrend im Beietch dei Serienlackierung zunehmend wasseiveidUnnbare Basislacke eingesetzt werden, 
werden im Bereich der Autorepaiatuiiackierung noch konventionelle, d. h, losemittelhaltige Basislacke einge- 
setzt . Diese bisher ftii die Repaiaturiackier ung vei wendeten festkorperar men Basislacke haben eine von den 
30 bishei far die Serienlackierung veiwendeten wasserverdunnbaren Basislacken deutlich verschiedene Zusam- 
mensetzung, So erfolgt beispielsweise die Rheologiesteueiung bei den konventionellen Systemen zum grofiten 
Teil aber die Verdunstungsgeschwindigkeit der' organischen Losemittel (Festkorperanstieg zwischen Applika- 
tionsgerat und zu lackierendem Objekt), wahrend bei den waBrigen Systemen die Rheologiesteueiung durch 
externe Ver dickungsmittei oder durch entspiechende Modifikationen im Bindemittel eifolgt 
35 Bekannt sind konventioneiie, d h. losungsmittelhahige Basisfar ben, beispielsweise auf Basis Celluloseacetobu - 
tyrat, Melaminharzen, Poiyestern sowie Pigmenten Aus dei EP-A-438 090 sind Bindemittehsusammensetzungen 
bekannt, die auch ohne Emulgatoizusatz zum Anreiben von Pigmenten fui' wSBi ige Oberzugsmittel geeignet 
sind. Als Bindemittel der dort beschiiebenen Pigmentpasten wer den Polyester ui ethanharze genannt, Zum Stand 
der Technik gehSr en desweiteren wasser freie Pigmentpasten, der en hoher Eraulgatoranteil zum Erreichen einer 
40 ausrerchenden Wasserdispergierbaikeit sich oftmals negativ auswiikL SchlieBIich sind auch mchMvasseiver- 
diinnbar e Pigmentpasten bekannt. 

^ Dei vor liegenden Er f indung liegt somit die Aufgabe zugi unde, ein Mischsystem zur Vej f iigung zu stellen, das 
die Hersteilung losemittelhaltigei Obeizugsmittei mit genau festgelegtei' Tonung aus ver^schiedenen Basisfarben 
er rnoglicht . Insbesondere sollte dieses Mischsystem die Heistellung ]5semittelhaltiger Oberzugsmittel ermogli- 
45 Chen, die fUr die Reparatur lackierung, insbesondere von Schadstellen an Automobilkar ossen, geeignet sind. 
Dabei sollte eine hohe Farbtongenauigkeit der Basisfarben gewahileistet sein, um so die gewunschten FarbtSne 
ohne aufwendige MaUnahmen beim Lackierer rndgiichst exakt und r epr oduzierbai einstelien zu konnen 

Dies bedeutet auch, daB die fur den Aufbau dieses Mischsystems veiwendeten Basisfarben eine sehr gute 
Lagerstabilitat ( > 12 Monate) aufweisen mussen, SchlieSlich soUten die unter Veiwendung dieses Mischsystems 
50 hergestellten Oberzugsmittel sowohi im Faile von Effektlacken als auch im Faile von Unif ai bt5nen zu Beschich- 
tungen mit guten mechanischen Eigenschaften fahren AuBerdem sollten die Basisfai ben des Mischsystems eine 
breite Veiwendbarkeit aufweisen, d. h. sic soflten sowohi zur Hersteilung Kfeungsnuttelhaltigei- als auch wSBii- 
gei Oberzugsmittel geeignet sein 

Diese Aufgabe wird iibenaschendeiweise durch ein Mischsystem fur die Her steilung von losemittelhaltigen 
55 Oberzugsmittein mit genau festgelegter T6nung aus verschiedenen Basisfarben gelost, das dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB das Mischsysteni 

A) verschiedene Basisfarben A, die weniger als 5 Oew.-% Wasser* mindestens ein farb- und/odei effektge- 
bendes Pigment, organisches Losemittel, mindestens ein wasseiverdiinnbares oder wasserdisper giei bares 

60 Bindemittel sowie ggf, Hilfs - und Zusatzstoffe enthahen, und 

B) mindestens eine losemittelhaltigen bindemittelhaltige, pigmentfr eie Komponente B» die bis zu 5 Gew.-% 
Wasser enthalten kann, und gegebenenfalls 

C) eine mindestens ein Ver netzungsmittel enthaltende Komponente C und 

D) eine oiganische L5semittel, ggf. Wassei sowie ggf, Additive und Katalysatoi en enthaltende Komponente 
€5 D enthait, 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Veifahr-en zur Hersteilung von Oberzugsmittein mit 
genau festgelegter- Tonung, bei dem verschiedene Basisfatben eines Mischsystems getiennt hergesteilt und 
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gelageit wei den und erst kmz voi dei Applikation des Ubei^iugsinittels gemischt wetden, dadurch gekennzeich- 
net, daB das erfindungsgemaBe Mischsystem eingesetzt wiid. 

SchlieBlich betrifft die vorliegende Erfindung auch die Verwendung der Mischsysteme zui Herstellung vob 
losemittelhaltigen Oberzugsmitteln fur die Repaiatuiiackieiung, insbesondere zui Heistellung von Basislacken 
einei Zweischichtdecklackier ung sowie pigmentiei ten Einschichtdecklackieiungen fUi die Repar atuiiacklei ung, 5 
insbesondere von Automobilkarossen. 

Es ist tibeiraschend und war nicht vorhersehbar, dal3 durch das ei findungsgemaBe Mischsystem die Heistel- 
lung von Oberzugsmassen ermoglicht wird, die sich duich eine exakte und teproduzierbsre Einstellting des 
gewtinschten Farbtons auszetchnen, ohne daB hieizu aufwendige MaBnahmen eifordeilich sind Gewahrleistet 
wird dies duich eine hohe Far btongenauigkeit und eine entspiechend gute Lagerstabiiitat dei Basisfarben. Bin 10 
weiterer Vorteil ist daiin zu sehen.daB die erfindungsgemaB heigesteilten Basisfaiben gegen Einfiieren/Auftau- 
en unempfindlich sind. Wciteihin weisen die so hergestellten Obeizugsmassen den Votteil auf, c^B sie zu 
Beschichtungen mit guten mechanischen Eigenschaften fuhren. 

Vor teilhaft ist fetnei, daB dur'ch das erfindungsgemaBe Mischsystem auch im Bereich der Reparatur iackiei ung 
Obetzugsmittei zur Verfugung gestelit werden, die den hohcn Anfoidei ungen hinsichtlich der Qualitat der 15 
Reparaturlackierung ger echt werden Ferner besteht insbesondere untei wiitschaf tttchen Gesichtspunkten ein 
besonderer Vortei! darin, daB durch die wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergieibare Bindernittel enthalten- 
den Basisfarben A die MogHchkeit geschaffen wird, nuf eine Basispastenreihe sowohi fur waBiige als auch fUi 
organisch geloste Systeme zu vetTvenden. Der ei findungsmaBe Einsatz im wesentlichen wasseifreier, bevorzugt 
voilig wassetfieiei- Basisfar'ben, bietet auBerdem den Vorteil, daB fiir die Lageiung diesei Basisfarben Behalter 20 
verwendet werden konnen, die nicht (z B. durch eine entsprechende Innenlackierung) gegen eine Koirosion 
durch Wassei geschiitzt sein miissen, Weiterhin konnen fiir die Formulierung der Basisfarben untei bestimmten 
Voraussetzungen auch wasserempfindliche Pigmente eingesetzt werden, wodurch die zur Verfugung stehende 
Auswahl an Pigmenten erheblich vergroBett wild, 

!m folgenden sollen nun die einzelnen Komponenten des etfindungsgemaBen Mischsystems naher erlauter t 25 
weideiL 

Die Komponente A des Mischsystems kann aile lacktiblichen Pigmente enthalten, vor ausgesetzt, daB sie nicht 
inner halb kurzei Zeit (Zeitspanne zwischen dem Zusammenruhi'en der Komponenten A und B und der Applika- 
tion der Lacke) mit Wasser leagicren und daB sie sich nicht in Wasser losen Die Komponente A kann dabei 
EFfektpigmente und/odei fatbgebende Pigmente auf anorganischer oder organischei Basis enthalten Um eine 30 
moglichst universelie Einsatzbreite zu gewahr leisten und mdglichst viele Farbtone realtsieren zu konnen, ist es 
bevorzugt, ein Mischsystem auf der Basis von nur farbgebende Pigmente enthaltenden Komponenten A und nur 
Effektpigmente enthaitenden Komponenten A aufzubauen. 

Zut Hetsteliung der Komponente A konnen alle ublicherweise bei der Formulierung von waBr igen Oberzugs- 
mitteln eingesetzten Effektpigmente eingesetzt werden Beispieie fur geeignete Effektpigmente sind handelsQb- 35 
liche Aluminiumbronzen, die gemaB DE-OS 36 36 183 chtomatiei ten Aluminiumbronzen, handeisiibliche Edel- 
stahlbronzen sowie andeie ubliche Metallplattchen und Metaliflockenpigmente Fut die Her stellung der Kom- 
ponente A sind auch nicht metallische Effektpigmente, wie zutn Beispiel Periglanz- bzw. Intei fer enzpigmente 
geeignet. 

Beispieie fur' geeignete farbgebende Pigmente auf anorganischer Basis sind Titandioxid, Eisenoxide, RuB u. a 40 
Beispieie fiir geeignete farbgebende Pigmente auf organischer Basis sind Indanthrenblau, Cromophthakot, 
Irgazinoiange, Sicotr ansgelb. HeliogengrOn u . a, 

Als Bindernittel fiir den Einsatz in der Komponente A sind aile wasser verdunnbai en bzw, wasserdispergterba- 
r en Bindernittel geeignet, die ublicherweise in waBrigen Oberzugsmitteln eingesetzt werden und die sich in For m 
organischer Losungen darstellen iassen. Die Wasser verdiinnbarkeit bzw, Wasserdispetgierbaikeit der Harze 45 
kann dabei auch durch Verwendung entsprechender LosevermittieT ais Cosolvens bzw. Solvens eingestellt 
i werden, Entscheidend fiir die Auswahl der Bindemittel ist einerseits die gute Lagerstabiiitat in organischei 

L^?sung, insbesondere auch die Fahigkeit, ein Absetzen dei Pigmente zu vermeiden, sowie andeierseits cUe 
probiemlose Einatbeitbarkeit der Basisfar'be in die Komponente B bzw, die problemlose Etnarheitbaikeit dei 
Komponente B in die Basisfar be, 50 

Insbesondere weiden als Bindemittel fui die Komponente A wassei ver dtinnbare bzw wasserdispergier bar e 
und in or ganischei Losung dar stellbare Polyurethanharze, Polyacrylatharze. PoJyestet harze und Aminoplasthar - 
ze sowie deien Mischungen eingesetzt. 

Die als Bindemittel in den Basisfaiben eingesetzten Polyurethanharze sind prinzipiell bekannt. Geeignet sind 
beispielsweise die in der Literatur fiir den Einsatz in Wasserbasislacken beschriebenen Polyurethanharze, sofern 55 
diese Polyur ethanharze — in Abwandiung dei- in dei jeweiligen Liter atm- beschriebenen Heistellung - - hi Form 
organischer Losungen darstellbar sind . 

Beispieie fiit geeignete Polyurethanharze sind die in den folgenden Schrtften beschitebsnen Harze: EP- 
A-355433, DE^OS 35 45 618, DE-OS 38 13 866 sowie DE-OS 40 05 961 . 

BezQglich naher er Einzelheiten dei Heistellung dei Polyur ethanhar ze und Beispieie geeigneter Ver bindungen 60 
sei daher auf diese Schriften verwiesen. Die Potyutethanharze kommen allerdings im Unteischied zu den in 
diesen Schriften beschr iebenen Polyurethanhaizen nicht als waBtige Dispersion, sondern in einem oder mehre- 
r en or ganischen Losungsmitteln gel6st zum Einsatz. Dies bedeutet, daB das Hei^tellver fahren der etfindungsge- 
maB eingesetzten Polyurethanharze gegenuber den in dicsen Schriften beschriebenen Verfahien dahingehend 
geandeit wurde, daB statt der Herstellung einer Sekundardispersion ein Losen der Polyurethanharze in organi- es 
schen Losemittein erfolgt 

Bevorzugt werden wassetveidunnbaie Polyurethanharze eingesetzt, die ein zahlenmittiei es Molekulaige- 
wicht (Bestimmung: gelpermeationschiomatographisch mit Polystyrol als Standard) von 1000 bis 30000, voi- 
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zugsweise von 1500 bis 20000, sowie cine Saui ezahl von 5 bis 70 mg KOH/g, voizugsweise 10 bis 30 mg KOH/g 
aufweiscn und durch Umsetzung, voizugsweise Kettenverlangciung, von Isocyanat^uppen aufweisenden Pt-a- 

polymet en hetstellba? sind. 

Die Heisteliung des isocyanatgr uppenhaitigeo Piapolymeren kann durch Reaktion von Polyoien mit einer 
5 Hydroxylzahl von 10 bis 1800, bevoizugt 50 bis 1200 mg KOH/g, mit Uberschussigen Polyisocyanaten bei 
Temperaturen von bis zu ISO'^Q bevor^ugt 50 bis 130'' C. in organischen Losemitteln, die nicht mit Isocyanaten 
teagier en konnen, erfolgen. Das Aquivalentveihahnis von NCO- zu OH-Gnippen liegt zwischen 2,0 : 1,0 und 
> 1+0 i 1,0, bevorzugt zwischen 1,4 : 1 und 1,1 : 1. 
Die zur Herstellung des Prlpolymeien eingesetzten Polyoie komien niedeimolekular und/oder hochmoleku- 
10 lar sein und sie konnen teaktionstiage anionische Gi uppen enthalten Um die Har te des Polyurethans zu 
erhohen, kann man niedermolekulare Polyoie einsetzen,. Siehaben ein Moiekulargewicht von 60 bis zu etwa400, 
und konnen aliphatische, alicyclische oder ai omatische Giuppen enthalten Es weiden dabei Mengen von bis zn 
30 Gew.-% dergesamten Polyo]"Bestandteile,bevoizugt etwa2 bis 20 Gew,,-%, eingesetzt 

Um ein NCO-P: apolymeres hoher Flexibiiitat zu erhalten, soilte ein hohei' Anteil eines tibeiwiegend iineaien 
15 Polyols mit einer bevorzugten OH-Zahl von 30 bis 150 mg KOH/g zugesetzt werden. Bis zu 97 Gew..-% des 
gesamten Polyols kdnnen aus gesattigten und ungesattigten Polyestem und/oder Polyethem mit einet Molmas- 
se Mn von 400 bis 5000 bestehen, Die ausgewahlten Polyetherdiole solien keine liber mafiigen Mengen an 
Ethei gi uppen einbiingen, well sonst die gebildeten Poiymere in Wassei' anquellen,. Polyester diole weiden duich 
Ver esteiung von oiganischen Djcajbons^uren odei ihren Anhydriden mit organischen Dioten heigestellt oder' 
20 leiten sich von einer Hydroxicar bonsauie oder einem Lacton ab., Um veizweigte Polyesteipolyole heizustellen, 
kdnnen in geiingem Umfang Polyoie oder Poiycarbonsauren mit einei hoheien Weitigkeit eingesetzt weiden,. 

Als typische multifunktionelle Isocyanate wetden aliphatische, cycloaliphatische und/odei aromatische Poly- 
isocyanate mit mindestens zwei Isoc^anatgiuppen pro Molekti! veiwendet. Bevoizugt weiden die Isomet'en 
Oder Isomerengemische von organischen Diisocyanaten. Aufgr und ihter guten BestSndigkeit gegenQbet ultia- 
25 viotettem 1 icht ergeben (cyclo) aliphatische Diisocyanate Piodukte mit geiinger Vergilbungsneigung . Die zut 
Bildung des Prapoiymeien gebrauchte Poiyisocyanat-Komponente kann auch elnen Anteil hohciwer tiger Poly- 
isocyanate enthalten, voiausgesetzt dadurch w«d keine Gelbiidung verur sacht. Als Triisocyanate haben sich 
Produkte bewShrt, die durch Ttimeiisation oder OUgomcrisation von Diisocyanaten odei' durch Reaktion von 
Diisocyanaten mit poiyfunktionellen OH- oder NH-Giuppen enthaltenden Veibindungen entstehen. Die mittle- 
30 re Funktionalitat kann gegebenenfaUs durch Zusatz von Monoisocyanaten gesenkt werden. 

Zuf Herstellung festkorper reicher- PoIyut ethanharziOstmgen weiden insbesondere Diisocyanate dei allgemei- 
nenFormel(I) 



eingesetzt, wobei X fiii einen zweiweitigen, aromatischen Kohienwasserstoffrest, vorzugsweise flir einen gege- 

45 benenfalls halogen-, methyl- oder methoxy-substituierten Naphtylen- , Biphenylen- oder 1^-, 1^- oder 1,4-Phe- 
nyieniest, besonders bevorzugt ftir' einen 1 3- Phenylcnr est und und fur Alkyh est mit I bis 4 Kohlenstoff- 
at omen, besonders bevorzugt fiir einen Methylrest stehen. Diisocyanate der Foimel (I) sind bekannt {ihie 
Herstellung wird beispieisweise in der EP-A-IOI 832, US-PS-3^90^50, UP— PS*4.130^77 und US PS- 4,439,6 16 
beschiieben) und zum Teil im Handel eihaltlich (13-Bis^2-isocyanatoprop '2-yI}benzoI wild beispieisweise von 

50 der American Cyanamid Company untei dem Handelsnamen TMXDI(METAj?»verkauft). 

ZusatzUch zu den Diisocyanaten der Formel (J) oder stattdessen konnen auch noch andere aliphatische 
und/oder cycloaliphatische und/odei aromatische Polyisocyanate eingesetzt werden . Als Beispiele fOr zusatzlich 
emsetzbare Polyisocyanate werden Phenylendtisocyanat, Toluyiendiisocyanat, Xylylendiisocyanat, Bisphenylen- 
diisocyanat, Naphtylendiisocyanat, Diphenylmethandiisocyanat Isophotondiisocyanat, Cyclopentylendiisocya- 

55 nat, Cyclohexylendiisocyaiiat, Methylcyclohexylendiisocyanat^ Dicydohexylmethandiisocyanat, Ttimethylendii- 
socyanat, Tetramethyiendlisocyanat, Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Propylendiisocya- 
nat, Ethylethylendiisocyanat undTrimethythexandiisocyanat genannt. 

Polyurethane sind im allgemeinen nicht mit Wasser vertiaglich, wenn nicht bei ihrer Synthese spezietle 
Bestand telle eingebaut und/oder besondere HersteJlungsschritte vox genommen werden,. So k5nnen zur Her stel- 

60 lung dei Polyurethanharze Ver bindungen ver-wendet werden, die zwei mit Isocyanatgruppen r eagierende H*ak- 
tive Giuppen und mindestens eine Gruppe enthalten, die die Wasserdispeigierbaikeit gewahr ieistet (Tiagei- 
gr uppen) Geeignete Tragergi uppen sind nichtionische Gr uppen (z.. B.. Polyether), anionische Gttippen, Gemi- 
sche dieser beiden Gruppen oder kationische Gruppen. 
So kann eine so groBe Sauiezahl in das Poiyurethanharz eingebaut werden, daB das neutr aiisieite Piodukt 

65 stabil in Wasset zu dispergieren ist. Hierzu dienen Verbindungen, die zwei mit Isocyanatgruppen leagierende 
H-aktive Gr uppen und mindestens eine zui' Anionenbiidung befahigte Gr uppe enthalten, Geeignete, mit Isocya - 
natgr up pen reagieiendc Gruppen sind msbesondere Hydioxylgruppen sowie piimare und/oder sekund^e 
Aminogr uppen. Gruppen, die zur- Anionenbiidung befShigt sind, sind Carboxyl-, Sulfonsaure- und/odcf 
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Phosphons^uregiuppen. Bevorzugt werden Caibonsaure- odei CaiboxyJatgiuppen vciwendet. Sie sollen so 
reaktionstiage sein, dafi die Isocyanatgixippen des Diisocyanats voizugsweise mit den andeten gegeniiber 
Isocyanatgiuppen reaktiven Gr uppen des Molekuls i eagiei en, Es werden dazu Alkansluren mit zwei Substitu- 
enten am a-standigen Kohlenstoffatom eingesetzt. Der Substituent kann eine Hydroxyfeitippe, eine Alkylgiup ■ 
pe Oder eine Aikyiolgruppe sein, Diese Polyole haben wenigstens eine, im ailgemeinen 1 bis 3 Carboxylgiuppen 5 
im Motektil Sie haben zwei bis etwa 25, vorzogsweise 3 bis 10 Kohlenstoffatame. Das Cai boxylgr uppen 
enthaltende Polyol kann 3 bis lOQ Gew.- %, voi zugsweise 5 bis 50 Ge w,-%, des gesamten Polyolbestandteiles im 
NCO-Piapolymeien ausmachen. Die durch die Carboxylgiuppen- Neutialisation in Salzform veifugbai'e Menge 
an ionisierbaren Cai boxylgr uppen betragt im aUgemeinen wenigstens 0,4Gew..-%, voizugsweise wemgstens 
0,7 Gew - %, bezogen auf den Feststoff . Die obere Grenze betragt etwa 6 Gew.-% Die Menge an Dihydroxialk- 10 
ansauren im unneutralisietten-Pr apolymeren ergibt eine Sauiezahl von wenigstens 5, voizugsweise wenigstens 
10. Bei sehf niediigen Saurezahlen sind i,a. weiteie MaSnahmen zut Erzielung der Wassetdispeigieibaikeit 
eifotderJich. Die obere Grenze dei Samezahl Uegt bei 70. voizugsweise bei 40 mg KOH/g, bezogen auf den 
Feststoff Die erfindungsgemaB verwendeten NCO-Prapolymer en konnen durch gleichzeitEge Umsetzung des 
Polyols odei' Poiyolgemisches mit einem Diisocyanat-lJberschuB heigestellt werden.. Andererseits kann die 15 
Umsetzung auch in vorgeschiiebenei Reihenfolge stufenweise voigenommen werden Beispiele sind in der DE 
OS 26 24 442 und der DE OS 32 10 051 beschiieben, Die Reaktionstempeiatur betiagt bis zu ISO'C, wobei eine 
Temper atut im Bereich von 50 bis ISCC bevorzugt wird. Die Umsetzung witd fortgesetzt, bis praktisch alle 
Hydroxylfunktionen umgesetzt sind, 

Das NCO-Piapolymer enthalt wenigstens etwa 0,5 Gew - % Isocyanatgiuppen, voizugsweise wenigstens 1 20 
Gew'% NCO, bezogen auf Feststoff, Die obere Grenze liegt bei etwa 15Gew.-o/o, voizugsweise 10 Gew 
besondei s bevoi zugt bei 5 Gew 

Die Umsetzung kann gegebenenfalls in Gegenwait eines Katalysatois, wie Organozinnvet bindungen und/ 
Oder teitiaien Aminen duicfagefGhit werden Um die Reaktionsteilnehmei in fliissigem Zustand zu halten und 
eine bessere Temperaturkontiolle wahrend der Reaktion zu eimoglichen, ist der Zusatz von otganischen 25 
Losemittein, die keinen aktiven Wasseistoff nach Zerewitinoff enthalten, mogiich. Die Menge an Losemittel 
kann in weiten Grenzen vaiiieien und sollte zur- BiJdung einer Piapolymer-L.5sung mit geeignetei Viskositat 
ausieichen, Im ailgemeinen weiden 10 bis 70Gew,-% Losemittel, vorzugsweise 20 bis 50Gew.-% LOsemittel, 
bezogen auf den Festkot per eingesetzt. _ , 

Die noch vorhandenen Isocyanatgiuppen des Piapolymers werden mit einem Modifizierungsnuttel umge- 30 
setzt Diese Reaktion fuhrt insbesondere zu einer weiteren Veikniipfung und Erhohungdes Molckuiargewichta, 
Die Menge dieses Modifizierungsmittels wird durch seine Funktionalitat und den NCO-Gehalt des PiapoJyme- 
ren bestimmt Das Aquivalentveihaltnis der aktiven Wasseistoffatome im Modifizierungsmittel zu den NCO- 
Gi uppen im Ptapolymer sollte in dei Kegel geringer ais 3 : 1 sein und vorzugsweise ira Beieich zwischen 1 : 1 
und2:lliegen. 35 

Bevoi zugt wei den als Modifizierungsmittel fur die Umsetzung mit dcm Prapolymei Di-, bcsondets bevoizugt 
Tri- und/oder Polyole eingesetzt 

Es konnen aber auch andere Veibindungen mit aktiven Wasseistoff atomen aSs Modifiziemngsmittel emge- 
setzt werden, beispielsweise Polyamine, ailerdings nur untei der Voi aussetzung, daB die Umsetzung des Pr^po- 
iymers mit dem ModiFiziei ungsmittel in einem organischen Losemittel durchfiihibai" (kontrolUerbar) ist und bei 40 
dieser Reaktion keine uneiwunschten Reaktionen, wie z, B., die bei Einsatz von Polyaminen haufig beobachtete 
Gelieiung an der Eintropfstelle des Amins, auftieten AJs Beispiei fiir mindestens drei Hydroxylgruppen enthal- 
tene Polyoie seien Tiimethylolpropan, Glycerin, Erythr it, Mesoeiythrit, Ai abit, Adonit usw genannt. Bevoizugt 
wird Trimethylolpropan eingesetzt Die Umsetzung des Piapolymeren rait den Tri- und/oder Polyolen wird 
voizugsweise durch die Stochiometrie der eingesetzten Vei bindungen so gcsteuert, daB es zu Kettenverlange- 45 

Tungen kommt, . t j 1. ■ < 1 

Die als Bindemittel fiir die Komponente A eingesetzten Polyacrylatharze sind cbcnfalls bekannt und beispieJs - 
weise in DE-OS 38 32 826 beschriebenen. Geeignet sind im ailgemeinen wasseiverdunnbar e bzw. wasserdispet- 
giei bare Polyaciylatharze, die sich in Form organischer Losungen darstelien lassea. So eignen sicfa beispielswei- 
se die 2. T.. in der DE- OS 38 32 826 beschriebenen wasserverdiirmbar en Polyaciylatharze, die erhaitlich sind, 50 
Lndem 

(I) ein Gemisch aus , 

(al) einem mit (a2), (a3), (bl) und (b2) copolymerisierbaren, im wesentlichen caiboxylgiuppenfreien 
(Meth)aciylsaureester oder einem Gemisch aus solchen (Meth)aci ylsaureestern und gegebenenfalls 55 
(a2) einem mit (al), (aS), (bl) und {b2) copoiymerisierbaren ethyienisch ungesattigten Monomcren, das 
mindestens eine Hydioxylgruppe pr o Molekul Ixagt und im wesentlichen cai boxylgruppenfiei ist oder 
einem Gemisch aus solchen Monomeren und gegebenenfalls 

(a3) einem mit (al), (a2), (bl) und (b2) copoiymerisierbaren, im wesentlichen carboxylgruppenfreien 
ethylenisch ungesattigten Monomeren oder einem Gemisch aus solchen Monomeren ^ ^ 60 

zu einem organischen Losemittel oder Losemittelgemisch gegeben und in Gegenwart mindestens eines 
Polymerisationsinitiatoi s polymerisieit wird und 

(II) nachdem mindestens 80 Gew.-^o des aus (al), gegebenenfalls (a2) und gegebenenfalls (a3) bestehenden 
Geraisches zugegeben worden sind . , , ^\ 

(bl) 60 - too Gew -% eines mindestens eine Caiboxylgruppe pro Molefciil tragenden, mit (al), (a2} und 
(a3) copoiymerisierbaren ethylenisch ungesSttiglen Monomeren oder eines Gemisches aus solchen 
Monomeren zusammen mit . ^ ^ , .v 1 ■ - l 

(b2) 0 bis 40Gew..-% eines carboxylgruppenfreien, mit (al), (a2), (a3) und (bl) copoiymerisierbaren 
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ethyienisch ungesattigten Monomers oder eines Gemisches aus solchen Monomei'en 

zugegeben werden und weiteipofymei isieit wird und 
(HI) nach Beendigung der Polymeiisation das eihaitene Polyaciylathaiz zumindest teilweise n<3utralisieit 
und in Wasset dispeiglert wiid, wobei die Summe dei' Gewichtsanteile von (bl) und (b2) stets 100 Gew.-% 
5 eigibt tind (al), {a2), (a3), (bl) und (b2) in Art und Menge so ausgewahlt werden, daB das Folyaciylatharz eine 

Hydi'oxylzahl von 0 bis 200, vorzugsweise 60 bis 140, eine Saurezahl von 20 bis 100, vorzugsweise 25 bis 50 
und eine Glasubergangstempeiatur (TG) von — 40^Cbis ^eC^C, vorzugsweise — 20°Cbis +40^"^ aufweist. 

A!s Binderaittel ftii die Komponente A geeignet sind aucti wasseiverdfinnbaie bzw, wasserdispergierbare und 
10 in Form oiganischei' Losungen daistelibare Polyesteihai ze„ Eingesetzt weiden beispielsweise entspr echende 
handelsiibliche wasservei'dunnbaie bzw., wasserdispergieibaie Poiyesteihaize sowie die Qbet licher weise in 
Wasserbaslsiacken eingesetzten Polyester harze 

Als Bindemittel fiit die Komponente A sind auch wasserveidiinnbare bzw- wasserdispergierbare Aminoplast- 
harze geeignet. Bevoizugt weiden wasseiveidtinnbar e Melaminhaize eingesetzt. Es handelt sich hierbd im 
15 allgemeinen um veiether te Melamin-Foi maldehyd-Kondensationspi odukte. 

Die Wasseil5siichkeit der Aminoplasttiaize hangt — abgesehen vom Kondensationsgrad, der moglichst 
gering sein soil — von det Veiether ungskotnponente ab, wobei nui die niediigsten Glieder der' Alkohol bzw,. 
Ethylenglykoimonoethetreihe wasseilosUche Kondensate eigeben, Die groBte Bedeutung iiaben die mit Metha- 
nol veretherten Melaminharze. Bei Veiwendung von Losungsveimittlern konnen auch butanolveretheite Me- 
20 laminhaize in waSrigei Phase dispatgiert werden* Es besteht auch die fvfoglichkeit, Car boxylgiuppen in das 
Kondensat einzufiigen, Utnethetungsptodukte hochver ether ter' For maldehydkondensate mit OxycaibonsSuien 
sind uber ihre Car boxylgi'uppen nach Neutralisation wasseiioslich und konnen in den Basisfaiben enthalten sein, 
Als Bindemittel kennen in den Basisfarben A selbstverstandlich auch Mischungen der genannten Bindemittel 
sowie zus^tzlich oder alleine andere wasserverdunnbaie bzw. wasserdispeigieibare Bindemittel eingesetzt 
2B weiden, 

Bevoizugt enthalten die Basisfarben A als Bindemittel 
wasser vei dttnnbare Poiyurethanliaize oder 
wassei verdtlnnbate Aminoplasthaize oder 
wasser vetdiinnbare Polyactylatharze oder 
30 wasser verdtlnnbare Polyester harze oder Mischungen diesei liatze. 

Es ist erfindungswescntiich, daS die Basisfarben A im wesentlichen wasserfrei, bevoizugt vollig wasseifiei 
sind. Der Wassergehalt der Basisfaiben sollte wenigei' als 5 Gew..-%, bezogen auf das Gesamtgewicht dei 
Basisfarbe, betiagen. 

Als Losemittel enthait die Basisfarbe ein oder mehreie organische Losemittel. Beispiele fur geeignete Lose- 
35 mittel sind insbesonder e wassei idsliche bzw. wassei veidunnbare L.osemittel, wie z. B. Alkohole, Ester, Ketone, 
Ketoester, Glykoletherestei' u t.. Bevoizugt eingesetzt werden Alkohole und Glykolether^ besondeis bevorzugt 
Butylglykol und Butanole, 

Es besteht dabei die Mdglichkeit, bereits bei der Hersteilung de[ Bindemitte! Losemittel eiazusetzen, die auch 
spatei als Ldsemittel in der Basisfaibe veibieiben. HSufigei wild jedoch zui Hersteltung der Bindemittel ein 

40 andeies Ldsungsmittel eingesetzt, das nach der Hersteilung der Bindemittel dutch Vakuumdestillation oder- 
Dilnnschichtverdampfung schonend abdestiiliert und durch ein Losemittel ei setzt wird, das in der Bindemittello- 
sung vei bleibt, die dann in der Basisfarbe eingesetzt wii d, Hohersiedende Losemittel soliten wasser loslich sein 
und ver bleiben in der Polyur ethanhaizlosung, die in der Basisfar be eingesetzt wird, um das ZusammenflieBen 
der Polymer teilchen wahrend der Filmbildung zu erieichtern 

45 So erf olgt beispieisweise die Her stellung dei Polyuiethanharztosung in einem Keton, wie z. B,. Methylethylke- 
ton oder- Aceton., Nach Zugabe von Butyl glykol erfoJgt anschlieBend der Losemittelaustausch durch destillative 
Entfernung des Ketons (Methylethylketon, Aceton). Besondets bevorzugt sind ais Losemittel fur die Hersteilung 
des Polyurethanharzes Methoxipropylacetat, Ethoxiethylacetat und N -Methylpyitoiin, die nicht ausgetauscht 
werden mtissen (kein aktiver- Wasserstoff) und in dei- Komponente A veibieiben konnen. Ggf ^ konnen diese 

50 Ldsemittel fiir die Hersteilung der' Polyurethanharze auch im Gemisch mit Ketonen eingesetzt weiden, wobei 
die Ketone abei' nicht in dei' Basisfaibe verbieiben, sondern nach Hersteilung des Polyurethanharzes ausge- 
tauscht werden 

Die Komponente A kann auBeidem noch iibliche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten Beispiele fiir deiartige 
Additive sind Entsch^umer, Dispergierhilfsmittei^Emulgatoren, Ver Jaufsmittel u a. 

55 Die Hersteilung der Komponente A eifolgt nach den dem Fachmann bekannten Methoden durch Mischen 
und ggf, Dispergieren der einzelnen Komponenten. So erfolgt die Einaibeitung von faibgebenden Pigmenten 
tiblicher weise durch Anreiben (Dispergieren) der jeweiiigen Pigmente mit einem oder mehreren dei obenbe- 
schr iebenen Bindemittel, die bevoizugt in Foim ihrer Losungen in organischen Losemitteln eingesetzt werden. 
Ggf,, kann zum Anreiben noch weiteres organisches LOsemittei zugesetzt weiden* Das Anreiben diesei Pigmente 

60 erfolgt mit Hilfe iiblicher Vot richtungen, wie beispieisweise Peilmuhlen und Sandmtlhlen.. 

Die Einarbeitung der Effektpigmente erfolgt ublicher weise durch homogenes Mischen der Effektpigmente 
mit einem oder mehreien Losemitteln. Diese Mischung wird dann in eine Mischung eines oder mehrerer der 
obenbeschriebenen Bindemittel, ggf. unter Zusatz von weiteren organischen Losemitteln, mittels eines RUhreis 
Oder Dissolvers eingeruhrt. Die Bindemittel werden bevoizugt in Form ihrei L5sungen in organischen Losemit- 

€5 teln eingesetzt 

Die jeweiiigen Mengenverh^itnisse an Pigment, Bindemittel und Losemittel richten sich dabei, wie dem 
Fachmann gelSufig ist, nach dem FlieBveihalten der Pigmentpaste und sind damit abhangig von dem jeweils 
veiwendeten Pigment , 
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Einen weiteten eifiadungswesentlichen Bestandteil des Mischsystems stellt die Komponente B dai,. Die 
Komponente B enthalt mindestens ein Bindemittei und oiganische Losemittel Die JComponente B ist pigment- 
fiei und kann untei Umstanden bis zu 5 Gew,-% Wasser enthalten,. Wenn bei dei HeistelJung chemisch haitba- 
rei- Obeizugsmittel Di- oder Polyisocyanat-Vet netzungsmittel (Kamponente C) vciwendet werden, sollte die 
Komponente B des Mischsystems weitgehend wasseif i ei sein 5 

Flit physikalisch trocknende Obeizugsmittel besteht das erfindungsgemaBe Mischsystem atis den Komponen- 
ten A, B und D„ In diesem Fall enthalt die Komponente B bevorzugt mindestens ein i heologiesteuet udes Additiv 
sowie ggf- weitete Hilfs- und Zusatzstof f e. Als iheologiesteuernde Additive konimen beispieisweise Siliziumdio'- 
xid, modifizieite Aluminiumsilikate, hydrieites Rizinusol, Aluminiumstearat und Verbindungen rait Polyamid- 
struktuien in Fi age. to 

Fur physikalisch tfocknende Obeizugsmittel enthalt die Komponente B als Bindemittei beispieisweise Cellu- 
loseacetobutyi at. Polyester - und Meiaminharze 

Fut chemisch aushai thai e Obeizugsmittel besteht das erfindungsgemaBe Mischsystem aus den Komponenten 
A, B, C und D In diesem Fall enthalt die Komponente B mindestens ein Bindemittei, welches mit det mindestens 
ein Veinetzangsmittel enthaltenden Komponente C ausgehai tet werden kann. Die Komponente B enthalt ggf„ 15 
weitere Hilfs- und Zusatzstoffe. Unter chemisch aushaitbaren Obeizugsmitteln sollen auch oxidativ trocknende 
Systerae verstanden weiden Fui chemisch aushattbare Systeme enthalt die Komponente C des erlindungsge- 
m^en Mischsystems mindestens ein Ver netzungsmittel, welches mit dem Bindemittei aus dei Komponente B 
reagiert. Als Bindemittei dei Komponente B werden bevorzugt hydroxylgixippenhaltige linear e Aciylatcopoly- 
merisate vetwendet, die mit Di- bzw. Poiyisocyanatvernetzungsmitteln (Komponente C) ausgehartet werden 20 
konnen Bei deraitigen Systemen ist die Komponente D (Einstellveidunnung) wasserfrei und enthalt neben 
organischen Losemittein, welche selbstvetstandlich nicht gegenliber Isocyanatgiuppen reaktiv sein diirfen, 
vorzugsweise einen Katalysatoi fut die OH/NCO Reaktion, beispieisweise teitiare Amine oder oiganische 
Zinnveibindungen.. Bevoxzugt werden als Bindemittei dei Komponente B auBerdem die in der noch nicht 
veidffentlichten deutschen Patentanmeldung P 41 19 357 beschi iebenen silikonmodif iztei ten Carboxylgi uppen 25 
enthaltenden Polyaciylate verwendet Diese werden mit epoxidgiuppenhaitigen Veinetzungsmitteln (Kompo- 
nente C)> beispieisweise mit dem unter der Bezeichnung Monsanto LSE 4114 der Firma Monsanto erhaltHchen 
Epoxidharzvernetzei, ausgehartet Die silikonmodif izier ten Cat boxyigiuppen enthaltenden Polyaciylate sind 
heistellbar dnrch L5sungspoiymerisation unter Ver-wendung von weniger als 5 Gew - bezogen auf das Mono- 
merengesamtgewicht, von Polysiloxanmakromonomeren mit eincm zahlenmittleren Molekulargcwicht von 30 
1 000 bis 40 000 und im Mittel 0,5 bis 2>5 ethylenisch ungesattigten Doppelbindungen pro Molekul Die silikonmo- 
difizierten Polyacrylate werden bevoizugt zusammen mit COOH-Gi uppen enthaltenden Polyestetn eingesetzt. 

Fur den Einsatz in der Komponente B geeignet sind insbssonder^e in organischen Losemitteln Idsliche 
Polyur ethan-, Polyacr ylat-, Polyesters Aminoplast- und Celluloseacetobutyi atharze, 

Dabei konmmen zum einen die bereits bei der Beschi eibung der Komponente A aufgefuhr ten wasser verdiinn- 35 
baien bzw wasseidispergieibar en Bindemittei — allerdings in Form oiganischet Losungen — in Fiage, Zum 
andei en kommen aber auch Bindemittei in Fi age, die nicht wasseivei diinnbar bzw, wasserdispergier bai sind 

Als Bindemittei fiit die Komponente B kommen in organischen Losemitteln losliche Harze in Frage, wie sie 
beispieisweise beschrieben sind in EP-B-i58 161, DE-OS 35 34 S58, DE-OS 35 34 874, DE-OS 36 09 519. 
WO 89/2452, DE-OS 38 23 005, DE-OS 39 18 669 sowie den noch nicht ver-Sffentlichten deutschen Anmeidungen 40 
P41 19 857 und P 41 33 420, 

So konnen als Bindemittei fui die Komponente B neben linear en OH-Polyaciylaten auch die in der EP- 
B-158 161 beschi iebenen Hydr oxylgr uppen enthaltenden Polyacryiatharze eingesetzt werdea die erhalten war - 
den duich Copolymer tsation von hydroxyigiuppenhaltigen Alkylestein der Acrylsaure und/oder Methaciyisau- 
re, weiteren Monomer en sowie 5 bis 25 Gew^-^o, bezogen auf das Monomerengesamtgewicht, Monomer en mit 45 
mindestens zwei polymer rsieibaren, olefinisch ungesattigten Doppelbindungen Die beschriebenen voi veinetz- 
ten Polyacrylate wer den mit Melamin-Formaldehydharzen oder Polyisocyanaten als Hai tungsmittel ver netzt 

Geeignete Bindemittei fiii die Komponente B sind des weiteren die aus der DE-OS 35 34 858 bekannten 
Carboxylgr uppen enthaltenden Polyacrylate, die mit Polyepoxiden vernetzt weiden konnen. Die Caiboxylgr up- 
pen enthaltenden, in organischen Losemitteln loslichen Polyacrylate sind herstellbar durch Copolyraerisation 50 
von Monomer en mit mindestens zwei polymer isieibaren, olefinisch ungesattigten Doppelbindungen, Caiboxyl- 
gruppen enthaltenden Monomer en sowie weiteren Monomeren. 

Vorzugsweise als Bindemittei dei Komponente B eingesetzt werden die aus der WO 89/2452 bekannten 
Hydroxy!-, Carboxyl- und teitiare Aminogiuppen enthaltenden Acryiatharze, die mit Polyisocyanaten ausgehar- 
tet werden konnen, Die Acrylathaize sind herstellbar durch Umsetzung einer hydr oxylgruppenhaltigen Actylat • 55 
harzvoistufe mit Verbindungen, die neben fieien Isocyanatgr uppen mindestens eine tertiar-e Aminogruppe 
enthalten. 

Beispiele fiir geeignete oiganische Losemittel der Komponente B sind die bereits bei der Beschreibung det 
Komponente A aufgefuhr ten Losemittel. Dabei ist darauf zu achten, das bei NCO-Ver netzungsmitteln (Kompo- 
nente C) die Komponente B wasseifiei ist und keine Losemittel enthalt, die gegenubei NCO-Gruppen reaktiv 60 
sind, Bei Verwendung beispieisweise COOH-Gr uppen enthaitender Bindemittei in der Komponente B, die rait 
Epoxidhaiz- Veinetzungsmitteln (Komponente C) ausgehartet weiden k6nnen»kann die Komponente B bis zu 
5 Gew -% Wasser- enthalten. 

Beispiele fur geeignete Hilfs-' und Zusatzstoffe sind ebenfalls die bei dei Beschreibung dei Komponente A 
genannten Additive. Als Katalysatoren kommen beispieisweise tei tiare Amine odet oiganische Zinnver bindun- es 
gen in Frage. Die Einsatzmenge dieser Additive betiagt ubiicheiweise 0 bis 10 Gew.-<yo, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponente B.. 

Als Komponente D des eifindungsgemaSen Mischsystems (EinsteUverdiinnung) werden oiganische Losemit- 
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tei» ggf . geringe Anteile Wasser sowie ggf. Additive und ggf. Katalysatoren verwendet Die Komponente D dient 
unter anderem zur Einstellung der gewOnschten Viskositat. Die Einstellveidtinnung sollte wasseifrei sein bei 
VeiTvendung von Di- und Polyisocyanaten ais Veinetzungsmittd der Komponente C Andeinfalls ist es moglich, 
daB die Einstellvei dilnnung D ger inge Anteile Wasser enthalt 
5 Das etfindungsgemafie Mischsystem zui HeisteUung losemittelhaltigei tJberzugsmittel mit genau festgeleg- 
tei Tdnung besteht aus verschiedenen pigmenthaitigen Basisfaiben (Komponente A), mindestens einei' losemit- 
telhaltigen, bindemittelhaltigen Komponente B, ggf,. aus der Komponente C und aus der Einstellverdunnung D.. 
Je nach gewanschtem Fai bton des Obet-zugsmitteis weiden dann zut Herstellung des Obex zugsmitteis eine odei' 
mehi eie Basisfar ben des Mischsystems rait mindestens einer Komponente B sowie ggf der Komponente C und 

10 def Komponente D diiekt yo[ der Applikation des Obeiziugsmittels gemischt Typische Mischsysteme bestehea 
aus 15 bis 60, bevorzugt 20 bis 40, verschiedenen Basisfar ben und aus 1 bis 5, bevoT2:ugt 1 bis 3, ver schiedenen 
Komponenten B. Beziiglich det Beschi eibung tiblichei Mischmaschinen fui die Bevot ratung und Lager ung der 
Basisfaiben und Mischungen wird nut aof die Liteiatur veiwiesen, wie z B das Glasuiit-Handbuch, 11. Aufiage, 
Kurt Vincentz-Veilag, Hannover 1984, Seiten 544 bis 547. 

15 Bevoizugte eifindungsgcinaBe Mischsysteme weiden erhatten, wenn aJs Komponente A Basisfaiben einge- 
setztwerden, die 

Aa) 0,5 bis 70 Gew.-% mindestens eines Effektpigmentsund/odet mindestens eines faibgebenden Pigments, 
Ab) 10 bis 80 Gew."% mindestens eines wasserverdunnbaien odei wasseidispergierbaien Bindemittels und 
20 Ac) mindestens ein organisches Losemittel enthalten, wobci die Summe dei' Gewichtsanteile dei Kompo- 

nenten Aa bis Ac Jeweils 100 Gew.,-% betragt. 

AuGerdem kdnnen die Basisfaiben ncch 0 bis 10 Gew-%, bezogen auf das Gesamtgewicht dei Komponente 
A, iibliche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten., Besonders bevorzugt wird das Mischsystem aus Basisfatben, die nui 
25 Bffektpigmente enthalten und Basisf at ben, die nuj farbgebende Pigmente enthalten, auf gebaut, 

Besondei:s bevoizugte Basisfarben (Komponente A) auf dei Basis von Effektpigmenten enthahen 

Aa) 0,5 bis 50 Gew.~% mindestens eines Ef f ektpigments, 

Ab) 20 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdiinnbaien odei wassei'dispeigier bai en Bindemittels und 
30 Ac) mindestens ein or ganisches Ldsemittel, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis 

Ac jeweils 1 00 Gew -% betr agt . 

Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf der Basis anorganischer farbgebendei Pigmente 
enthalten 

35 

Aa) 1 bis 70 Gew -% mindestens eines anorganischenfarbgebenden Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew..'% mindestens eines wasseiveidiinnbaren oderwasserdispergiei bar en Bindemittels und 
Ac) mindestens ein organisches Ldsemittel, wobei die Summe der Gewichtsanteile dei Komponenten Aa bis 
Ac j eweils 1 00 Gew % betragt 

40 

Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf dei Basis organischer farbgebendei Pigmente enthal- 
ten 

Aa) 1 bis 30 Gew."% mindestens eines organischen faibgebenden Pigments, 
43 Ab) 1 0 bis 80 Gew.-% mindestens eines wassci'ver dunnbai en odei wasserdispeigiei baien Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches LdOsemitteE, wobei die Summe def Gewichtsanteile det Komponenten Aa bis 
Ac jeweils 100 Gew„-% betragt. 

Seibstverstandlich konnen auch Basisfar'ben als Komponente A eingesetzt werden, die eine Kombinatton aus 
50 mindestens einem organischen faibgebenden und mindestens einem anoiganischen faibgebenden Pigment 
enthalten 

Die verschiedenen Basisfaiben A wet'den zui Heistellung der waBiigen Obeizugsmittei in einem solchen 
VerhSltnis gemischt, daB der gewunschte Farbton lesultiert Das Mischungsverhkltnis det Komponente A mit 
det Oder den verschiedenen Komponenten B wii'd durch die Foi'deiung bestimmt, daB das resultier ende Ober - 
55 zugsmittel unabhangig vom Farbton die gewunschte Viskositat, den gew^nschten Festkorpergehalt und den 
gewiinschten Gehalt an organischen Losemitteln usw aufweist 

Der Festkorpergehalt (Menge an eingesetziem festem Bindemittel plus Menge an eingesetztem Pigment) 
sowie der Gehatt an organischem Ldsemittel u, a variiei t mit dem Vei wendungszweck dei Obeizugsmittei, 

im Bereich der Autoiepaiatuilacke liegt der Festkoi per gehalt fur Metailiclacke bevorzugt bei 7 bis 
60 25 Gew.,-o/o und fur unifaibige Lacke bevorzugt bet 10 his 45 Gew,.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Obeizugsmittei 

Eine bevorzugte Ausfiihr ungsform des erfindungsgemSCen Mischsystems ist ein Mischsystem, bei dem alle 
Basisfarben das gleiche bzw. im Falle einer Bindemittelmischung die gleichen Bindemittel enthalten. Besonders 
bevorzugt weisen aile Basisfarben des Mischsystems das gleiche Veihaltnis der Menge an eingesetztem festem 
65 Bindemittel (d. h. ohne Losemittel) zu der Menge an eingesetztem organischem Ldsemittel auf, 

Dies gewahrleistet, daS — unabhangig vom gewunschten Fai bton und somit unabhangig vom Mischungsver- 

haitnis der veischiedenen Basisfaiben — die resultierende Mischung der verschiedenen Basisfarben stets das 
gleiche Bindemittel : Loscmittel-VCT'haltnis hat und damit unabhan^g vom Fat bton ein etwa gleichbletbendes 
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Abdunstver halten (T rocknung) sowie erne ahnliche Rheologie zeigt. 

Det Einsatz von verschiedenen Basisfarben mit jeweils identischem Bindemittel : Losungsmittel-Veihaitnis 
weist den pr aktischen Voi teil auf, dafi unabhangig vom jeweils gewunschten Farbton konstante Filraeigenschaf- 
ten eizielt werden 

Wild in den Basisfarben jeweils eine Mischung verschiedenet Bindemittel eingesetzt, so soUte auch das 5 
Mischungsverhaltnis dei verschiedenen Bindemittel untereinandei in den einzelnen Basisfarben bevoizugt 
jeweils konstant sein, um so nach Mischung mit dei Komponente B wiedemm konstante Mischungsverhaltnisse 
hinsichtlich dei Bindemittel unabhangig vom Faibton zu erzielen, Die unter Veiwendung dcs eifindungsgcma- 
Ben Mischsystems hergesteliten Oberzugsmittel konnen auf die verschtedensten Substiatet wie z. B.. Metail, 
Holz, Kunststoff oder Papier aufgebracht v/eiden, Sollen die unter Verwendung des eifindungsgemSBen Misch- 10 
systems heigestellten Oberzugsmittel auf Kunststoff aufgebr acht werden, so ist es bevorzugt, daB sowohl die 
Basisfaiben A als auch die Komponente B kein Amlnoplasthaiz enthalten.. Insbesondere werden in diesem Fall 
Basisfaiben A, die als Bindemittel wasserverdunnbare Polyurethanhatze und kein Aminoplasthatz entJmlten, 
eingesetzt. 

Die mittels des eifindungsgemaBen Mischsystems hergesteliten Obeizugsmittel eignen sich beispieisweise 15 
auch fur die Serieniackieiung von Automobilen. insbesondere eignen sich die mittels des eifindungsgemaBen 
Mischsystems hergesteliten Obeizugsmittel fiir die Repai-atur iackierung von Schadstellea insbesondere fiii die 
Autoreparatutlackierung, Die Oberzugsmittel werden in diesem Full dir ekt nach ihrer Hei-stelhing duich Mi- 
schen dei Komponenten A, B, ggf. C und D auf die entsprechend vor ber eitete Schadstelie (z. B.. duich Spachteln 
und Fulletn) mittels ublicher Methoden, insbesondere Spiitzeri, aufgebracht, Bevorzugt werden die unter Ver- 20 
wendung des eifindungsgemaBen Mischsystems hergesteliten Oberzugsmittel zm Erzeugung einer BasisscMcht 
einei Zweischicfatlaciderung sowie zur^ Erzeugung cinci pigmentietten einschichtigen Decklackschicht einge- 
setzt. 

Im Falle der Herstellung der Basisschicht eines Zweischichtdecklacksystems whd nach Antiocknung der so 
hergesteliten Basisschicht bei Raumtemperatur oder duich forcierte Trocknung (z B. lOmin. bei 60*0, 80° C 25 
oder IR-Irocknang) eine geeignete transparente Deckbeschichtungszusammensetzung aufgebracht. Als Deck- 
lack geeignet sind sowohl oiganisch geloste als auch waBiige 1- oder 2-Komponenten-Klarlacke sowie Fulver- 
klariacke Haufig eingesetzt werden 2-Komponenten-Klarlacke auf Basis eines hydroxylgiuppenhaltigen Aciy- 
latcopolymerisates und eines Polyisocyanates. Der artige Klailacke sind beispieisweise in den Patentanmeldun- 
gen DE 34 12 534, DE 36 09 519, DE 37 31 652 und DE 38 23 0O5 beschiieben. Geeignete 1 •Komponenten-Klai- 30 
lacke, beispieisweise auf Basis eines hydrojcylgiuppenhaitigen Bindemittels und eines Aminohaizharters sind 
ebenfalls bekannt und beispieisweise im Kittel, Lehr buch der Lacke und Beschichtungen, Band IV; Veil^ WA 
Coiomb in der H. Heeiemann GmbH, Berlin- Oberschwandoif 1976 beschiieben. SelbstveistSjidiich sind abei 
auch alle anderen, hier nicht exphzit genannten Klai lacke geeignet , 

Nach einer ggf. eiforderlichen Abliiftzeit von etwa 5 Minuten wild dann die Basisschicht zusammen mit der 35 
Deckschtcht getrockneL Bei Verwendung von 2-Komponenten-KlarIacken ci folgt die Trocknung l.a, bei Tempe- 
laturen van untet lOO'^C, bevorzugt von unter SO^C, Die Trockenfilmschichtdicken det Basisschicht liegen i a. 
zwischen 5 und 25 jxm, die der" Deckschicht i.a zwischen 30 und 70 jim. 

Bei Verwendung von I -Komponenten- iClailacken wird die Basisschicht zusammen mit der Deckschidit bei 
erhdhten Temperatur en, z, B. ca. 120°C; geti'ocknet, Die Trockenfihnschichtdicken der Deckschicht liegen hiei- 40 
i.a. zwischen 30 und 50 [im, 

Whd das Mischsystem eingesetzt zur Herstellung einer einschichtigen Unidecklackbeschichtung, wird das 
erzeugte Oberzugsmittel mtt einet Trockenfilmstar ke von ublicher weise 40 bis 100 jim auf das Substrat aufge- 
bracht, und es wird nach kuizer Abluftzeit bei Tempeiaturen von Raumtemperatur bis hochstens lOO'^Q 
bevorzugt bei Temperaturen unter haib von SCCgetrocknet 45 

Im folgenden wird die Er fmdung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher er ULutei t AUe Angaben iiber Telle 
J und Pr ozente stellen dabei Gewichtsangaben dai; falls nicht ausdriicklich etwas ander es ver mer kt ist 

Herstellung einer Aluminiimi enthaltenden Pigmentpaste Al 

30 

27 Teile einer gemaB DE-OS 36 36 183 chromatieiten Alurainiumbt onze (Aluminiumgehalt 65%, duich- 
schnittlicher Teilchendurchmesser 15 m-hi) wetden in 27 Teilen Butylglykol dmxih ISminlitiges RGhren homogen 
verteilt und anschlieBend in eine Mischung aus 10 Teilen Butylglykol imd 36 Teiien eines handelsttblichen, 
methylveretherten Melaminharzes (75%ig in iso-ButanoI) unter Ruhi-en einflieBen lassen. Diese Misdiung wird 
weitere 30 Minuten mit elnem SchneOt uhrer bei 1000 U/min gertihit. 55 

Herstellung einer blaupigmentierten Pigmentpaste A2 

10 Teiie Paliogenblau, 45 Teile eines handelsublichen, methylveretheiten Melaminhaizes {75%ig in iso-Buta- 
nol) und 45 Teile Butylglykol werden unlet' Ruhi en veiraischt und mit einer Sandmiihie dispergier t. 60 

Herstellung einer blaupigmentierten Pigmentpaste A3 

7 teile Paltogenblau, 57 der 41»/Qigen. neuU^sierten Polyuiethanhaizlosung 1, 15 Teile Butylglykol und 21 
Teile eines handelsiibUchen, methylveretherten Melammhaizes {75%ig in iso-Butanol) wetden unter Ruhren 55 
vermischtund mit einei Sandmuhle t^speigieit. 
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Heistellung des Auflackgemisches Bl 

Aus 30,0 Teileii einer Wachsfallung, 15^0 Teilen eines handelsublichen hydioxylgT-yppenhaltigen PoJyesteis auf 
del' Basis von Phthalsaureanhydiid, Adipinsauie, Neopentylglykol und Tiimethylpropan (OH-Zahl: 150 mg 
5 KOH/g; Saurezahl; 13 mg KOH/g; zahleamittEeies Durehschnittsmolekulargewicht zwischen 1000 und 4000), 
40,0 Teilen einer CelluIoseacetobutyiatlSsung, 3,0 Tei!en des Melaminhar zes CymeJ 325'^ (American Cyanamid) 
und 0>02 Teilen des Additivs Baysilone OL 17 (Bayer AG) sowie 11,9S Teilen Butyiacetat 98 wird ein Auflackge- 
misch hergestellt. 

] 0 Hei stellung des HnsteUzusatzes D 1 

Dei Einstellzusatz 1 wird eihaltendurch Mischen von 60 Teilen Butyiacetat 98,25 Teilen l-Methoxipropylace- 

tat -2 und i 5 Teilen Xylo] . 

1 5 Hei steliung des Eins tellzusatzes D2 

Der Einstelizusatz 2 wird eihalten durch Mischen von 60 Teilen Butyiacetat 98,38 T'eilen 1 -Methoxipropyiace- 
tat-2 und 2 Teilen Diazabicyclooktan. 
Als BindemitteJ fur die Komponente B werden das Handelsprodukt Maciynal SM 510 (54% FestkOipei) der 
20 l^a ■ Hoechst AG ( *= Acrylatlosung B2) sowie das im folgenden beschiiebene Aciylath^ z B3 veiwendet. 

Heisteliungdes Aciylatcopolymerisats B3 

Voilage: 

25 13 Teile Siloxanmaki omonomei (Mai ubeni^AKS) 

552,2 Teile Butyiacetat 

552,2 Teile Xylol 

Monomerenzulauf A: 

130 Telle Dimethylaminoethylmethaciylat 
30 130 T eile Ethyihexylaci ylat 

195 Teile Hydioxibutylaciylat 

31 2 Teile n-Butylaciylat 

Monomerenzulauf B; 

208 Teile Hexandioldimethaciylat 
35 ^ 95 Teile Hydr oxiethylmethaciyiat 

130TeiieStyrol 

6,5 Teile MercaptoethanoE 

0,7 T ei!e Tr iisodecylphosphit 

IniiiatOTZulauf: 
40 65 Teile 2,2' Azobis{2-inethyIbutannitril) 

130 Teiie Butyiacetat 

130 Telle Xylol 

Viskositat (original); >40dPa s (23**C) 

saurezahl (waQrig/alkohoiisch): 67^71,1 mgKOH/g 

45 

Hei stellung des Polyestethatzes B4 

In einem 4-Litej -Polykondensationskessel mit Ruhrer, dampfbeheizter Kolonne und Wasser abscheider- wer- 
den 488 Teile Hexahydrophthalsauieanhydiid, 515 Teile 1,4-Cyciohexandicarbonsaure, 752 Teile Trimethylol- 

50 propan^ 72,5 Teile Neopentylglykol, 82,8 Teile Metbyldiethaoolamin, 200 Teile Isononansaure, 77 Teile Benzoe- 
s^ure, 88 Teile Xylol und 1,14 Teile Tiiisodecylphosphit gegeben und iangsam aufgeheizt Bs wird bei einer 
Tempeiatur von max IQO'^'Cbis zu einer Saurezahl von 20 mgKOH/gund einer Viskositat von 2,0 dPa s (50%ig 
in Butyiglykol) kondensieit, anschlieBend wird gekuhlt und bei UO^'C mit 886 Teilen Xylol angelcist. Nach 
weiterem ICiihlen auf 50° C werden nun zu dieser Losung 3213 Teile Hexahydrophthalsaureanhydrid und 1,12 

55 Telle Tiiisodecylphosphit gegeben. Die Addition des Anhydrides etfolgt bei max. SO'^C, bis eine Samezahl von 
68 mgKOH und eine Viskositat von 2,4 dPa s (^%jg in Butyiglykol) erreicht ist Danach wird mit 377 Teilen 
Xylol und 1 47 Teilen sek. Butanol angeldst. 

Dei so erhaltene Polyester hat eincn FestkSiper- von 61,5%, eine Samezahl von €8 mgKOH/g und eine 
ViskositSt von 13,5 dPa ■ s (oi iginal). 

60 

Her steliung der Harterlosung CI 

63,8 Telle eines handelsiiblichen, aliphatischen Epoxidharzes mit einem Moigewicht von ca, 1200 und einem 
EpoxidUquivalentgewicht von ca. 250—550 auf dei Basis eines zweikemigen Melaminhar zes, umgesetzt mit 
65 Acrylamid und anschlieBender Epoxidiei ung dei Acryl-Doppelbindungen (Handelsprodukt Monsanto LSE 4114 
der- Firma Monsanto) und 35^ Teile Methoxipropanol werden gemischt. 
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Beispiele 1 bis 3 

Aus den Basisfaiben Al, A2 und A3, dem Auflackgemisch Bl und der Einsteliverdunnang Dl werden diei 
Oberzugszusaminensetzungen hergestellt Die Obeizugszusammensetzungen weiden zui Heistellung der Ba- 
sisschicht eines Zweischichtdecklacksystems auf das Substiat aufgebiacht und nach eiaer Abluftzeit von 5 
Minuten mil einem 2-Komponenten-KJailack:(Handelsptodukt AF 23-0185); 2 : 3 Vol-Wo mit SC 29-0173 der Fa 
Glasurit GmbH) ilbeispritzt. AnschlieBend wild 30 Minuten bei 60° getrocknet Die Zusammensetzung dei 
BasisJacke sowie die Eigcnschaftca dci- resultierenden Beschichtung sind in der- nachfolgenden I'abelle 1 darge- 
stellt; 

Tabeiie 1 





(Beisniel 1 _ 


Beisoi^l 2 




Basxsraroe AI. 

A2 

Auflackgeiaxscri BX 
Einsliellverdunnung Dl 


1 o o ureix^ 
j 25 Teile 


1 20 Telle 
1 25 TeiXe 


1 10 Teil^ 
{ 10 Teile 
j so Telle 
1 25 Teile 


Viskositat: (21*C? DIN 4 
Auslaufb'echer [sec] 


i 21 




i 24 


Trockenf'i Jjnst^rKe 


{ 22 yum 


} 23 ^XSHL 


1 22 ^tua 


Klarlack 

AF 23-0185 2 3 1 Vol. ■-% 
ait SC 29-0173 
TrockenfilmstarJce 


\ 70 ^um 


1 70 yum 


1 70 ^um 


Srocknung 


|30 min^/SO'C 


[30 mi.n/€0-C 


] 30 jQin/60* 


Abklebtest: Basis lack 1} 


1 nio 


1 m. 


1 m* 


10 Runden Volvo-Czack-Test 2 


1 Ei3gl 


j m3g3 


1 nSgl 


Vei'tragl ichkeit 
{AufguB auf Glasplatte) 


i i,o. 


i i-o. 


1 i*0* 



Beispiele 4 und 5 

Aus den Pigmentpasten A2 und A3, den Aciyiatharzlosungen B2 und B3 sowie der Polyesterhaizlosung B4, 
dem IsocyanathSrtei SC 29-0173 (Fa. Glasurit GmbH) bzw. dei Hai terlosung CI und den Einstellverdunnungen 
Dl und D2 weiden — wie inTabelle 2 angegeben — Unieinschichtdeckiacke hetgesteilt. Die Zusammensetzung 
der Lacke und die Eigenschaften der resultierenden Beschichtungen sind in der nachfolgenden T'abelle 2 
dargesteilt: 
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Tabelie2 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



'40 



45 



Pigmcntpaste A2 
A3 

Aerylatharzldsung B2 

Mlsohung AcrylathsLrzlosnng B3 
und PoJlyes-berharzlosung 
SlJikonoI. Baysllone OIfl.7 
(Bayer' AG) 

Hischunasverhaltin is 

X60cyaiiat:hai:t:ez' SC 29-0173 
Bpoxiciharztiart:erIdsung Cl, 
Elnstell.verdunnung Dl 
Eins-bell vordunnung D2 
Viskositat; (21 -C; DIN 4 Aus- 

becher [sec*] 
TroclcenfilmstarJce 
AbW.ebtest^ ) 

10 Hunden Volvo-Crack-Test^) 

Ver tragi ichkeit (AufguB auf 

61 asplatte) 

Drying recorder- 

X« Phase 

2 • Phase 

3 * Phase 

Viskosita-fc (DIMf 4, in SekO 
O Ji 
2 21 
4 h 



Beispiel 4 



25 Teile 
€B TeiXe 

0,05 Teile 



100 Vol A2 
50 Vq1--% 

15 Vol.-% 

21 



50 - 60 yxm 

in2gl 
i.e. 



30 sec 
150 sec 
24 O sec 

20 
22 
24 



Beisplel_5_ 



25 ^Teile 



75 a?Gi.le 



100 VoX,-% A3 
50 VoX,-% 

23 



40 - 50 yvaa 
3ii4gl 



5 sec 
105 sec 
3O0 



19 
24 
29 



SO 



55 



60 



65 



Nach 24 h Lager ung dei Tafeln bei Raumtemperatur wrrd ein Streifen Tesakiep 4330 iockef auf die Testtafel 
aufgeklebt und anschlieBend dmch zweimaliges Oberroilen mit einem Metallzylinder- (ca.. 7 cm lang, ca 6 cm 
breit» Gewicht ca 1,5 kg) angedriickt. Nach 1 Stunde wild das Band entfeint und nach Staike der Maikieiung 
beurteilt 

Beui teilung: 
inOrdnungiO, 
leichtmarkiertilm, 
maikieTt: m 
star k markiert; st , m . 

2) 10 Runden-Volvo-Ctack-Test; Die Testbleche werden 10 Belastungsrunden ausgesetzt, wobei eine Runde 
sich folgendermaBen zusanimensetzt:4 h Lager ung bei 50^ C anschlieBend 2 h Lagerung bei 35* C und 100% tel. 
Luftfeuchte, anschlieBend 2 h Lagerung bei SS'^C, 100% lel. L.uftfeuchte und 2 1 SO2 auf 300 1 Luft und schlieBIich 
16 h Lagerungbei -'30**C..Danach wird der Blasengiad nach DIN 53 209 beurteilt. 

53 Telle der AcryiatcopoIymerlsatl5sung B3, 27 Teile der- PolyestefharzlOsung B4 und 18 Telle Methoxipio- 
panol werden mit einera Dissolver vei i iihi t. 

Drying recorder; Die Prufung eifolgt mit einem Gerat des Typs BBC. Diying Recorder Hersteller-: The 
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Mickle Laboiatoiy Engineering Co. Ltd Gomshall, GB nach dei folgenden Vorsehiift, Vor dei" Lackieiung dei 
Stahlbieche mit dem Decldack werden 25 mm bieite und SOcm lange Glasstteifen in LSngsrichtung auf 6ie 
jeweilige Pruftafel geklebt Die Pruftafeln mitsamt Glasstreifen wei den dann mit dem Decklack beschichtet Die 
Glasstreifen weiden entfeint und in einer speztellen PtiifvoiTichtung (Drying recorder) eingespannt. Mit Hilfe 
des Drying f ecorders witd nun eine Nadel mit einem Dm chmessei von 1 mm innerhalb von 6 Stunden Uber den 5 
Lack gezogen, Dabei eischeinen, bedlngt durch die Trocknimg des Lackes» drei untetschiedliche Kratzspui-cn, 
Phasen genannt, In dei ei'Sten Phase dringt die Nadel bis zum Glas durch, der Lack flieGt noch zusamraen. In der 
zv^eiten Phase ist eine deutliche Ki atzspui zu erkennen, der Lack flieBt nicht mehr zusanimen. In der dritten 
Phase diingt die Nadel nui sehi ieicht in die LackobeiHache ein und hinteilaSt nm eine kaum sichtbaie Spur., A!s 
Phasenwechse! wird die Mitte des Obergangs zwischen zwei eindeutig def iniei bar en Phasen angegeben j 0 

Patentanspriiche 

i Mischsystem zui Her stelliing von losemittelhaltigen Obeizugsmitteln mit genau festgelcgtcr TSnung aus 
verschiedenen Basisfaiben, dadurch gekeimzeichnet, daS das Mischsystem 15 

A) verschiedene Basisfaiben A, die wenigei als 5Gew.-% Wasser, mindestens ein faib- und/odei 
effektgebendes Pigment, organisches Losemittel, mindestens ein wasserverdtinnbaies oder wa^r dis- 
pel giei bar es Bindemi ttel sowie ggF. Hiifs • und Zusatzstof f e enthalten, 

B) mindestens eine losemittelhaitige, bindemittelhaltige, pigmentfrete Komponente B. die bis zu 

5 Gew - % Wasser enthaiten kann und gegebenenf alls 20 

C) eine mindestens ein Vernetzungsmittel enthaltende Komponente C und 

D) eine organisches Losemittel, ggf. Wasset sowie ggf . Additive und Kataiysatoren enthaltende Klom ■ 
ponente D enthait. , 

2. Mischsystem nach Anspt nch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente B fur physikalisch trock- 
nende Oberzugsmittel mindestens ein rheologiesteuer ndes Additiv sowie ggf. weitei e Hilfs- und Zusatestof- 25 
fe und fur chemisch hattbar e Oberzugsmittel mindestens ein Binderaittel, welches mit mindestens einem 
Haitungsmtttel der Komponente C) ausgehaitet werden kann, sowie ggf weitere HUfs- und Zusatzstoffe 
enthait. 

3. Mischsystem nach einem dei Anspruche 1 bis 2, dadmch gekennzeichnet, daB die Basisfaiben A als 
Bindemittel mindestens ein Polyurethanhaiz und/oder Polyesteiharz und/odei' Aminoplasthaiz und/odei' 30 
Polyaciylathaiz enthalten und/oder daB die Komponente B als Bindemittel mindestens ein Polyurethanhaiz 
und/odei Aminoplasthaiz und/odei Polyacrylathaiz enthait. 

4. Mischsystem nach einem der Anspiiiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel deT= 
Komponente B ein caiboxylgiuppenhaltiges Aciyiatcopoiynieiisatharz veiwendet wird, welches erh^ltlich 

ist durch Losungspotymeiisation unter Verwendung von weniger als 5 Gew. bezogen auf das Gesamtge- 35 
wicht del zur Herstellung des Copolymerisats eingesetzten Monomer en, eines oder mehr ei er Polysiloxan- 
makromonomerermit einem zahlenmittleren Molekulargewicht von 1000 bis 40 000 und im Mittel 0,5 bis 2,5 
ethylenisch ungesattigte Doppelbindungen pro Molekul, ggf. zusammen mit carboxylgiuppenhaltigen Poly- 
estein, und als Komponente C ein Epoxidharz mit im Mittei mehi ais einer Epoxidgruppe pro Molekul 
veiwendet wird, . 40 

5 . Mischsystem nach Anspruch I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel der Komponente B em 
hydroxylgtuppenhaltiges Acrylatcopolymerisat und als Komponente C ein Di- und/oder- Polyisocyanatvei- 
netzungsmtttel ver wendet wird. 

6 M ischsystem nach einem der Anspiiiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die vei schiedenen Ba^sfaf'- 

benAjewells ^ 

Aa) 0,5 bis 70 Gew .- % mindestens eines f arb- und/odei effektgebenden Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasser verdiinnbaren oder wasset dispei giei bar en Bindemittels 

und 

Ac) mindestens ein oiganisches Losemittel sowie ggf. Hilfs- und Zusatzstoffe 
enthalten, wobei die Summe dei Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis Ac je weils 1 00 Gew -% beti agt, 50 
7.. Mischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Mischsystem 

Al) mindestens eine Effektpigmente enthaltende Basisfarbe, 

A2) mindestens eine anorganische Farbpigmente enthaltende Basisfai be und/oder 

A3) mindestens eine or ganische Far bpigmente enthaltende Basisfai be 

enthait. ^. ^ « - ^ 

8 Mischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, daduich gekennzeichnet, daB die verschiedenen Basistar- 
ben A das gleiche Bindemittel oder bei Bindemittelmischungen die gleichen Bindemittel im gieichen Mi- 
schungsveihaltniszueinander enthalten. r , -r* 

9. Verfahien zur Herstellung von physikalisch trocknenden Uberzugsmitteln mit genau festgelegter Ti5- 
nung, bei dem verschiedene Basisfaiben eines Mischsystems getrennt heigestellt und gelagcr t werden urid eo 
er st kuiz vor der- Applikation des Oberzugsmittels gemischt werden, dadurch gekennzeichnet, daS em 
Mischsystem nach einem det Anspruche 1 bis 3 und 6 bis S eingesetzt wird und die losemittelhaltigen 
Oberzugsmittel durch Mischen mindestens einei Basisfaibe A, mindestens einei Komponente B des Misch- 
systems sowie der- Komponente D her gest ellt werden, 

10, Verfahien zui' Hersteilung chemisch haitbaier Obex zugsmittel mit genau festgelegter Tonung, bei dem ©5 
verschiedene Basisfaiben eines Mischsystems getrennt hergestellt und gelageit werden und erst kuiz vor 

der Applikation des Oberzugsmittels gemischt weiden, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mischsystem nach 
einem det- Anspittche 1 bis 8 eingesetzt wird und die Oberzugsmittel durch Mischen mindestens emer 
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Basisfaibe A, mindestens einei Komponente B des Mischsystems, der das Veinetzungsmittel enthaltenden 
Komponente C und der Einsteiiverdtinnung D heigestellt weiden, 

1 1 , Veiwendung des Mischsystems nach einem der Anspr iiche 1 bis 8 zui Herstellung von Basislacken einei' 
Zweischichtdecklackierung odei zur Heistellung einer pigmentieiten Em&dbxchtdecklacldeiung fui die 
Beschichtung von Automobilkarossen und/odei" Kunststoffteilen. 

12, VeiTvendung des Mischsystems nach einem der Anspt uche 1 bis 8 zm' Hersteliung von Oberzugsmittein 
fUr die Reparaturlackieiung., 
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